Q BUNDESREPUBLIK @ 

Offenlegungsschrift © mi c- 

- B 07 B 13/10 

DEUTSCHLAND @ QE 41 17 029 A1 




© Aktenzeichen: P41 17 029.6 

(3) Anmeldetag: 24. 5. 91 

DEUTSCHES © OHenlegungstag : 26 . 1 1 92 



PATENTAMT 



B 07 B 13/11 



^T) Anmelder: 


@ Erfinder: 


Steinen Elekuomagnetbau GmbH. 5000 Koln. DE 


Wotruba. Hermann. Dipl.-lng., 5100 Aachen. DE 


@ Vertreter: 




Deufel. P.. Dipl -Wirtsch -Ing.Dr.rer.nat.; Hertel. W.. 




Dipl.-Phys.: Lewald. D.. Dipl.-lng.. Pat.-Anwalte. 8000 




Munchen 





Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 



§) Sortiervorrichtung und Verfahren 

(g) Beschrieben wird eine Sortiervorrichtung fur Aufgabegut 
(6). insbesondere Kleinteile mit einem ersten Schragforder 
band (2) mit unterer und oberer Umlenkrolle (4, 8). einer uber 
dem ersten Schragforderband angeordneten Aufgabenein- 
nchtung (10) fur das zu trennende Aufgabegut (6). einer 
unterhalb der unteren Umlenkrolle (4) gelegenen Auffang- 
einnchtung (12) fur Rollgut und einer unterhalb der oberen 
Umlenkrolle (8) angeordneten AuHangeinrichtung (14) fur 
Steiggut. die gekennzeichnet ist durch eine oberhalb des 
ersten Schragforderbandes angeordnete Umlenketnrichtung 
(16: 22). die das Aufgabegut (6) von der Aufgabeeinrichtung 
(10) ubernimmt und bandabwans in Rtchtung der unteren 
Umlenkrolle (4) ablenkt. 
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Bcschrcibun^ 

Die voriiegende Erfindung betnfft eine Somcrvor- 
richtung gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Eine deranige Soniervorrichtung ist bereits aus der 
DE-35 01 777-A1 bekanni. Die bekannte Sortiervornch- 
iung hat jedoch den Nachteil. daB die als Rollgut auszu- 
sondernden Gegenstande des Aufgabegutes vielfach lie- 
genbleiben und demzufolge als Steiggut transportiert 
werden. Ferner werden Teile des Steiggutes. beispiels- 
weise Drahte und Plattchen. von dem Rollgut mitgens- 
sen und gelangen so in die Auffangeinrichtung fur das 
Roilgui. 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es daher. eine 
gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 ausgebildete Sor- 
nervorrichtung derart weiterzubilden. daB eine wirksa- 
me Trennung von Rollgut und Steiggut moglich ist. 

Dies wird bei einer gemaB Oberbegriff des Anspruchs 
1 ausgesiaiteten Soniervorrichtung erfindungsge.maB 
dadurch erreicht. daB ein Steigwinkel und ein Oberfla- 
chenbelag des Schragforderbandes sowie die die Fallhd- 
he des Aufgabegutes bestimmende Hohe der Aufgabe- 
emrichtung so aufeinander abgesiimmt sind daB das 
Aufgabegut von dem Schragforderband in aufwarts 
transportierte Drahtstiicke und Metallplattchen sowie 
abwarts rollende ubrige Teile geirennt wird. Diese drei 
Parameter haben sich als entscheidende Faktoren bei 
der Einstellung des Sortierverhaltens des Sch ragf order - 
bandes herausgestellt. Die Hohe der Aufgabeeinrich- 
tung iiber dem Schragforderband besiimmt die kineti- 
sche Energie. mit der die Korper des Aufgabegutes auf 
das Schragforderband bzw. dessen Oberflache auftref- 
fen. Der Oberflachenbelag des Schragforderbandes be- 
siimmt die Art und Weise. in der diese kinetische Ener- 
gie der Korper des Aufgabegutes abgeleiiet bzw. absor- 
biert wird. ]e nach Gestaltung des Oberflachenbelags 
verlieren dabei unformige Drahtstucke oder kleinere 
Metallplattchen ihre gesamte kinetische Energie. da sie 
sich in der Oberflache verhaken und don liegenbleiben. 
Der Steigwinkel des Schragforderbandes hat einen Ein- 
fluB darauf. in welchem MaBe groBere voluminosere 
Festkorper ins Rollen geraten bzw. in Rollbewegung 
bleiben. Wenn die lotrechie Position des Schwerpunkts 
auf das Schragforderband noch innerhaib der Auflagen- 
flache des Korpers liegt. gerat er nicht ins Rollen. Die 
lotrechie Position hangt von dem Steigwinkel ab. 

Es ist bevorzugt. daB eine Einrichtung zur Verande- 
rung des Sieigwinkels des Schragforderbandes vorgese- 
hen ist Eine deranige Einrichtung gestattet die Einstel- 
lung des Steigwinkels auch im laufenden Beirieb bzw. 
vor Aufgabe eines neuen Aufgabegutes. 

Es ist ferner bevorzugt. daB cine Einrichtung zur Ver- 
anderung der Hohe der Aufgabeeinrichtung iiber dem 
Schragforderband vorgesehen ist Eine deranige Ein- 
richtung. die vorzugsweise eine Hdhenverstelleinrtch- 
tung fur die Aufgabeeinrichtung ist gestattet ebenfalls 
die Verstellung der Hohe im laufenden Betrieb zur Ein- 
stellung einer optimaien Hohe bzw. vor Aufgabe ernes 
neuen Aufgabegutes. 

Es ist ferner bevorzugt. daB eine der Aufgabeeinrich- 
tung zugeordnete Einrichtung zur Einstellung des Auf- 
treffbereichs des Aufgabeguts auf dem Schragforder- 
band vorgesehen isL Es hat sich herausgestellt daB auch 
der Auftreffbereich des Materials auf dem Schragfor- 
derband einen wesentlichen EinfluB auf die Sortierung 
hat Je weiter der Auftreffpunkt in Richtung der unteren 
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u-'.rd oder daQ cm cm- bis zwcimaliges Ubcrschbgen 
des Sieiggutes dieses ubcr den Abwurfpunkt bnngt Im 
umgekehnen Fall hat eine Verlegung des Auftreffpunk- 
tes zur oberen Umlenkrolle hin das liegenbleiben von 

5 nicht ausreichcnd beschleunigtem Rollgut auf dem Band 
zur Folge. Eine deranige Einstelleinrichtung fur den 
Auftreffbereich gestattet eine kontinuierliche wahrcnd 
des Betriebs mogliche Veranderung des Auftreffbe- 
reichs zur Einstellung eines optimaien Betriebspunkts. 

l0 Bevorzugt ist ferner eint Einrichtung zur Verande- 
rung der Geschwindigkeit Schragforderbandes. 
Auch die Geschwindigkeit hat neben dem Steigwinkel 
einen erheblichen EinfluB auf das Sortierverhalten. Eine 
deranige Einrichtung kann daher eine Einstellung bzw. 

15 eine Veranderung der Geschwindigkeit im laufenden 
Betrieb ermoglichen. 

Es ist ferner bevorzugt. daB der durch die Verande- 
rungseinrichtung bestimmte Steigwinkel im Bereich von 
25° bis 40° gegenuber der Horizontalen liegt. Es hat sich 

?o herausgestellt. daB in diesem Bereich eine wirksame 
Trennung von Kleinteilen in Form von Drahtstucken. 
Metallplattchen etc. von groBeren. kompakieren Teilen 
stattfindet. 

Es ist ferner bevorzugt. daB der Auftreffbereich des 

25 Aufgabeguts im zweiten unteren Funftel der Lange des 
Schragforderbandes liegt Bei Wahl des Auftreffpunkts 
in diesem Bereich ist ebenfalls eine besonders gute Aus- 
sortierung von Kleinstteilen beobachtet worden. 

Es ist bevorzugt eine unterhalb der unteren Umlenk- 

30 rolle angeordnete Auffangeinrichtung fur Rollgut und 
eine unterhalb der oberen Umlenkrolle angeordnete 
Auffangeinrichtung fur Steiggut vorgesehen. Die beiden 
Auffangeinrichtungen fangen das von beiden Umlenk- 
rollen abgegebene Rollgut und Steiggut geeignet auf. 

35 Bevorzugt ist eine oberhalb des ersten Schragforder- 
bandes angeordnete Umienkeinrichtung vorgesehen. 
die das Aufgabegut von der Aufgabeeinrichtung iiber- 
nimmt und bandabwans in Richtung der unteren Um- 
lenkrolle ablenkt. Damit wird eine bessere Sortierung 

40 der Rollgut-Gegenstande erreicht. die nunmehr beim 
Auftreffen auf die Oberflache des Schragforderbandes 
eine hohere abwansgerichtete Geschwindigkeit haben. 
Es wird sichergestellt daB die Rollgutkorper nicht mehr 
liegenbleiben und als Steiggut geforden werden. Ferner 

45 tritt eine Trennung von Steiggut und Rollgut bereits am 
Ausgang der Umienkeinrichtung auf. so daB Steiggut- 
Gegenstande statistisch seltener von Rollgut-Gegen- 
standen mitgerissen werden. 

Es ist bevorzugt daB die Umienkeinrichtung ein zwei- 

50 tes Schragforderband aufweist. Eine deranige Umienk- 
einrichtung in Form eines zweiten Schragforderbandes 
lenkt das Aufgabegut nicht nur ab. sondern bewirkt be- 
reits eine Vorsortierung des Aufgabegutes. 

Ferner ist bevorzugt das zweite Schragforderband 

55 im wesentlichen parallel zum ersten Schragforderband 
anzuordnen. Mit dieser MaBnahme ist eine besonders 
wirkungsvolle dichte Positionierung der beiden Schrag- 
forderbander moglich. wobei die beiden Schragforder- 
bander infolge ihrer Parallelitat gleiche Soniereigen- 

60 schaften haben. 

Die Schragforderbander sind bevorzugt parallel ge- 
geneinander versetzt so daB die von der unteren Um- 
lenkrolle des zweiten bzw. oberen Schragforderbandes 
abgeworfenen Gegenstande des Aufgabegutes noch ei- 

65 ne gewisse Trennstrecke auf dem ersten bzw. unteren 
Schragforderband durchlaufen. Durch Wahl des Versat- 



/uc-cn Schragiurderbandes loirccht in die untcrc Half- 
tc der Lange des ersten Schragforderbandes talk. Es hat 
s.ch herausgestelli. daB je we.ier der Aufireffpunkt ;n 
Richiung der umeren Umlenkroile des ersten Schrag- 
forderbandes gelegt wird.desio wahrscheinlicher Steig- 
eut miigenssen wird oder durch em- bis zweimahges 
Umschlagen des Sieiggutes dieses uber den Abwurf- 
ounkt h.naus gelangt. Anderersens hat erne Verlegung 
des Auftreffpunktes mehr zur oberen Umlenkroile hin 
das Uegenbleiben von nicht ausreichend beschleunig- 
lem Rollgut auf dem Band zur Folge. Ein Aufireffpunkt 
,m zwcitcn umeren Funftel des Forderbandes (inner- 
halb der umeren Halfte) ist besonders giinsug. 

Es ist bevorzugi. daB die Umlenkeinnchtung erne 
Lenplaue aufwcisi. auf deren oberen Bereich das Auf- 
gabegut von der Aufgabeeinrichiung aufiriffi und von 
deren umeren Bereich das Aufgabegut an das erste bzw. 
zweue Schragforderband abgegeben wird. Eine derarti- 
ge Leitplatte wirkt ebenfalls als Umlenkeinnchtung. in- 
dem das Aufgabegut entlang der Platienoberflache glei- 
xei bzw. rollt. Auch die Leitplatte kann eine gewisse 
Vorsonierung des Aufgabegutes bewirken. Sie kann al- 
iein oder in Verbindung mil dem zweiten Schragforder- 
band als Umlenkeinrichiung wirken. 

Es isi bevorzugt. daB die Leiiplaite iir. wesentlichen 
parallel zum ersten und/oder zweiten Schragforderband 
angeordnet ist. Diese MaBnahme gestattet eine dichte 
Anordnung der Umlenkeinnchtung an dem Schragfor- 
derband und ein aufeinander abgestimmtes Sortierver- 
halten. ■ 

Es ist ferner bevorzugt. daB die Leitplatte oberhalb 
des zweiten Schragforderbandes angeordnet ist. Eine 
solche Anordnung ist bevorzugt. wenn die Gegenstande 
des Rollgutes einer groBeren Geschwindigkeit bedur- 
fen. urn uber den Abwurfpunkt hinaus in die Auffangein- 
richtung fur Rollgut zu gelangen. 

Alternativ ist bevorzugi. daB die Leitplatte zwischen 
dem ersten und zweiten Schragforderband angeordnet 
ist. Diese MaBnahme ist bevorzugt. wenn das Steiggut 
leicht ins Rollen gerat und daher einer langeren Trenn- 
strecke bedarf. 

Es ist bevorzugt daB die Auffangeinnchtung fur 
Steiggut das Sieiggui des ersten und zweiten Schragfor- 
derbandes aufnimmt. Mil dieser MaBnahme kann eine 
zusaizliche Auffangeinnchtung fur das zweite Schrag- 
forderband entfailen. Die Schragforderbander sind so 
parallel zu versetzen. daB ein Auffangbehalter mit ge- 
wohnlicher Auffangflache ausreicht. 

Es ist ferner bevorzugt. daB das erste und/oder zweite 
Schragforderband federnd ausgesialtet ist. Die federnde 
Wirkung des Bandes unterstiitzt die Erzeugung einer 
* Rollbewegung. Kompakte Korper. die als Rollgut zu 
behandeln sind, federn aufgrund ihrer geringen Ver- 
formbarkeit weit besser als Drahte oder kleinere Steig- 
gut-Gegenstande. deren Bewegungsenergie durch Ver- 
formung oder Eindringen in das Oberflachenmaterial 
des Schragforderbandes stark verringert wird. 

Es ist bevorzugt. daB die Aufgabeeinrichiung eine 
Aufgaberolle aufweisudie das Aufgabegut in langentia- 
ler Richtung abwirfL Mit einer derartigen MaBnahme 
kann das Aufgabegut schon in der Aufgabeeinrichiung 
vorsoniert werden. da der tangentiale Abwurf fur erne 
unterschiedliche Ausiragung von Gegenstanden des 
Rollgutes bzw. Sieiggutes sorgt Aufgrund der umge- 
benden Luftatmosphare werden voluminosere und 
uirht^r^ TVilp writer auseetraeen als schwerere und 



das erste und/oder zweite Schragforderband in einem 
spuzen Wmkel zur tangentialen Abwurfrichtung der 
Aufgaberolle stehi. Ein bevorzugt kleiner spitzer Win- 
kel erhalt die durch den tangentialen Abwurf erreichte 
s Sortierverteilung. 

Es isi bevorzugt. daB die Aufgaberolle einem NE-Me- 
tallscheider angehort. Die stark ablenkende Wirkung 
eines derartigen NE-Meiallscheiders reicht zwar mcht 
aus. urn Drahte und Inert-Material ausreichend zu tren- 
, 0 nen. bewirkt aber eine gewisse Entzerrung. die den me- 
tallischen Drahten aufgrund ihrer etwas groBeren Ab- 
lenkung im Indukiionsfeld beim Auftreffen auf das For- 
derband einen "Vorsprung" vor den inerten Rollkorpern 
(Glas. Sieine. Gummi) gibi. Die Steiggutkorper werden 
is daher weniger von Rollkorpern mitgerissen und auf die- 
se Weise wird die Sortierung verbessert. 

Es ist bevorzugt. daB der Oberflachenbelag des ersten 
und'oder zweiten Schragforderbandes einen Kunstra- 
sen aufweist. Ein derartiger Oberflachenbelag kann ei- 
20 nen Teil der kinetischen Energie der von der Abgabe- 
einrichtung abgegebenen Teile aufnehmen und damn 
die Abwartsbewegung von Sieiggut geeignet hemmen. 

Es ist ferner bevorzugt. daB das erste und/oder zweite 
Schragforderband einen rauhen Oberflachenbelag. ins- 
25 besondere Teppich- und Kokosmatienboden. aufweist. 
Ein derartiger Oberflachenbelag dient ebenfalls zur 
Herabsetzung der kinetischen Bewegungsenergie der 
Teile. 

Es ist ferner bevorzugi. daB der Oberflachenbelag des 
30 Schragforderbandes eine flache Profilsiruktur aufweist. 
Die Profilsiruktur kann die Abrollbewegung von Steig- 
gut geeignet bremsen. 

Es ist ferner bevorzugt. daB die Aufgabeeinrichiung 
einen Vibrator aufweist. der dazu beitragt. daB das Auf- 
3S gabegut in einem groBeren Raumwinkel abgegeben und 
dadurch besror getrennt wird. 

Ferner isi bevorzugt. daB das ersie und/oder zweite 
Schragforderband einen Vibrator aufweist. der eben- 
falls zur besseren Trennung dieni. Der Vibraior des 
40 Schragforderbandes bewirkt ein Schutteln der auflie- 
genden Teile. 

SchlieBlich ist bevorzugt. daB das erste und/oder 
zweite Schragforderband einen Steigwinkel von 25° bis 
40° aufweist. Bei diesen Steigwinkeln ist eine gunstige 
45 Trennung des Aufgabegutes beobachtet worden. 

Das erfindungsgema&e Verfahren ist dadurch ge- 
kennzeichnet. daB ein Steigwinkel und ein Oberflachen- 
belag des Schragforderbandes sowie eine die Fallhohe 
des Aufgabegutes bestimmende Hohe der Aufgabeein- 
50 richtung uber dem Schragforderband fur ein bestimm- 
tes Aufgabegut so eingestellt werden. daB das Aufgabe- 
gut in aufwarts iransportierte Drahtstucke und Metall- 
plattchen sowie abwarts rollende ubrige Teile getrennt 
wird. Mit diesem Verfahren ist eine vorteilhafte und 
55 effektive Trennung der Metallplattchen und Drahistuk- 
ke von den ubrigen Gutteilen mogiich. 

Es ist bevorzugt daB zusatzlich ein Auftreffbereich 
des Aufgabengutes auf dem Schragforderband einge- 
sielliwird. 

to Diese Einstellung des Auftreffbereichs hat eine im 
laufenden Betrieb erfolgende "Optimierung des Sortier- 
verhaltens zur Folgc. . 

Es ist ferner bevorzugt. daB der Steigwinkel zwischen 
25° und 40° gewahlt wird. In diesem Bereich sind beson- 
65 ders gunstige Sortierergebnisse erztelt worden. 

Es ist ferner bevorzugt. daB als Oberflachenbelag 
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da c:c Klcms'.tCiic von der. Haimen des Kunsirasens 
/.uruckgchalien und an dcr Bewcgung gchindcrt wer- 

den. . 

Es ist ferner bevorzugi. daO der Auftreffbereich des 
Aufgabeguts auf dem Schragforderband im unteren 
zweiten Funftel der Lange des Schragfdrderbandes ge- 
wahh wird. in diesem Bereich sind ebenfalls die Soruer- 
ergebmsse besonders gui. 

SchlieBiich tsi bevorzugi. daO die Geschwindigken 
des Schragforderbandes auf etwa 30 m/min. emgestellt 
wird. Bei dieser Geschwindigkeit wurden ebenfalls guie 
Sonierergebnisse erzielt. 

Weitere Vorteile. Merkmale und Anwendungsmog- 
lichkeiien der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 
der nachfoigenden Beschreibung von Ausfuhrungsbei- 
spielen in Verbindung mit der Zeichnung. 

Fig. 1 zeigt skizzenhaft eine Ausfiihrungsform der Er- 
findung mil einer als Schragforderband ausgesialteten 
Umlenkeinrichtung. 

Fig. 2 zeigi erne andere Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung mil einer Umlenkeinrichtung in Form eines zwei- 
ten Schragforderbandes und einer Leitplatie. 

Fig. 3 zeigi skizzenartig die grundsatzliche Wirkungs- 
weise von Schragforderbandern. 

Fig. 4 zeigi skizzenartig den Sortiermechanismus bei 25 
einer federnden Ausgestaltung der Schragforderbander. 

Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsform der Erfindung mit 
einem zweiten Schragforderband und einer als Aufga- 
berolle ausgestaiteten Aufgabeeinrichtung bei einem 
NE-Metallscheider. w 

Die in Fig. 1 skizzenartig und im Querschnitt darge- 
stellte Sortiervorrichtung weist ein erstes unteres 
Schragforderband 2 auf. das auf einer unteren Umlenk- 
rolle 4 und einer oberen Umlenkrolle 8 lauft. Die beiden 
gegenlaufigen Abschnitte des Schragforderbandes 2 ha- 35 
ben einen Steigwinkei von 25° bis 40°. bevorzugi 30° bis 
35 c gegeniiberder Horizontalen. Unterhalb der unteren 
Umlenkrolle 4 befindet sich eine Auffangeinrichtung 12 
fur Rollgut in Form eines Behalters. der das von der 
unteren Umlenkrolle 4 abgegebene Rollgut aufnimmt. 40 
Unterhalb der oberen Umlenkrolle 8 befindet sich eine 
Auffangeinrichtung 14 fur Steiggut, die das iiber die 
obere Umlenkrolle 8 hinaus beforderte Steiggut nach 
seinem Herabfallen aufnimmt. Der Oberflachenbelag 
des Schragforderbandes 2 besteht aus Kunstrasen. 45 

Oberhalb des ersien Schragforderbandes 2 und paral- 
lel dazu befindet sich ein zweites Schragforderband 16 
mit einer unteren Umlenkrolle 18 und einer oberen Um- 
lenkrolle 20. Dieses Schragforderband ist so angeord- 
net. daB seine untere Umlenkrolle lotrecht in den Be- 50 
reich des zweiten Funftels der Lange des ersten Schrag- 
forderbandes 2 fallt. Die beiden Schragforderbander 2 
und 16 sind so parallel-versetzu daB das von den beiden 
oberen Umlenkrollen 16 und 20 ausgetragene Steiggui 
in dieseibe Auffangeinrichtung 14 fur Steiggut fallen 55 
kann. Die beiden Umlenkrollen haben daher in Quer- 
richtung nur einen geringen Abstand. 

Oberhalb des zweiten oberen Schragforderbandes 16 
befindet sich eine Aufgabeeinrichtung 10, die einen 
Trichter und eine daran befestigte Querschiene zum 60 
Austrag des Aufgabeguts aufweist. Das von der Aufga- 
beeinrichtung lOausgegebene Aufgabegut in Form von 
Kleinieiien fallt auf die untere Halfte des zweiten 
Schragforderbandes 16 und nach weiterer Trennung auf 
die untere Halfte des Schragforderbandes 2. von wo die 65 
Gegenstande des Rollgutes in die Auffangeinrichtung 

« -» 1 r\:« ; n K»iH»n <I/»hr*ifff/\rrtf*rhanH#*rn Iran*- 
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Auffangeinnchiung 14 fur Sicigfut. 

In Fig. 2 isi zusatzlich cine Leitplatte 22 oberhalb des 
zweiten Schragforderbandes 16 angeordnet. Diese Sei- 
lenplatte 22 trennt die von der Aufgabeeinrichtung 10 
5 abgegebenen Gegenstande des Aufgabeguts vor und 
schafft damit eine zusatzliche Trennstauon. Die Leit- 
platte 22 ist parallel bzw. im wesenilichen parallel zum 
ersten bzw. zweiten Schragforderband angeordnet und 
lenkt daher ebenfalls das Aufgabegut bandabwarts in 
,o Richtung der unteren Umlenkrolle des ersten bzw, 
zweiien Schragforderbandes ah. Die Leitpiaue 22 isi so 
angeordnet. daO sie unterhalb der Auffangeinrichtung 
10 angeordnet die von dieser abgegebenen Kleinteile 
aufnimmt und abwarts befbrdert. 
,5 Fig. 3 zeigt skizzenartig die Wirkung eines Schragfor- 
derbandes. auf dem rollfahige groBere Gegenstande ab- 
rollen. wahrend voluminose unformige Kleinteile. z. B. 
Drahie und Platten liegenbleiben und als Steiggut be- 
fordert werden. Dabei spielt die Fallstrecke des Aufgab- 
20 guts eine wichtige Rolle. 

In Fig. 4 ist skizzenartig die vorteilhafie Wirkung ei- 
ner federnder Ausgestaltung des ersten bzw. zweiten 
Schragforderbandes dargestellt. Der von der Aufgabe- 
einrichtung abgegebene Gegenstand lenkt bei seinem 
Auftreffen auf das Schragforderband dieses aus und 
wird von der Riickspannbewegung des Bandes seiner- 
seits in Rollbewegung versetzt und abwarts gefordert. 
Die Federwirkung steigt mil der Fallstrecke. d. h. der 
Hone der Aufgabeeinrichtung. 

In Fig. 5 ist eine weitere Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung mit einer Aufgaberolle 24 in der Aufgabeeinrich- 
tung 10 gezeigt. welche die Kleinteile des Aufgabeguts 
in tangentialer Richiung austragt. Die ausgetragenen 
Gegenstande bewegen sich in tangentialer Richtung frei 
und werden je nach Luftwiderstand unterschiedlich 
stark getrennt. Dadurch wird bereits eine gewisse Vor- 
sortierung des Materials erreicht. Die Ablenkung einer 
derartigen auch bei NE-Metallscheidern verwendeten 
Aufgaberolle 24 fiihrt zu einer gewissen Trennung von 
Drahten 26 und Inert-Material 28. Dabei werden die 
Drahte 26 tangential weiter ausgetragen und erhalten 
dadurch einen gewissen Vorsprung gegeniiber dem als 
Rollgut zu behandelnden Inert-Material 28. AuBerdem 
sinkt bei dieser Ausgestaltung die statistische Wahr- 
scheinlichkeit. daB Teile des Steigmaterials 26 von Tei- 
len des Rollmaterials 28 mitgerissen und abwarts gefor- 
dert werden. Grundsatzlich ist auch hier zu beachien, 
daB der Auftreffbereich der von einer oberen Einrich- 
tung auf eine untere Einrichtung abgegebenen Kleintei- 
le bevorzugi in der unteren Halfte und besonders be- 
vorzugi im zweiten unteren Funfiel der Lange der unte- 
ren Einrichtung liegt. 

Patentanspruche 

1. Sortiervorrichtung fur Aufgabegut (6). das insbe- 
sondere Drahtstucke mit Metallplattchen und an- 
dere Teile enthalt. mit einem Schragforderband (2) 
mit unterer und oberer Umlenkrolle (4. 8) und einer 
in einer bestimmten Hohe iiber dem Schragforder- 
band (2) angeordneten Aufgabeeinrichtung (10) fur 
das zu trennende Aufgabegut (6). dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Steigwinkei und ein Oberflachen- 
belag des Schragforderbandes sowie die die Fallhd- 
he des Aufgabegutes bestimmende Hohe der Auf- 
gabeeinrichtung (10) so aufeinander abgestimrm 
sind daB das Aufeabeeut von dem Schragforder- 
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und Metaliplauchcn sowie 3bwar;s rollcndc ubnge 
Teitc getrennt wird. 

2. Sortiervorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB eine Einnchiung zur Verande- 
rung des Steigwinkeis des Schragforderbandes vor- 5 
gesehen ist. 

3. Soniervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. da- 
durch gekennzeichnei. daB eine Einrichtung zur 
Veranderung der Hone der Aufgabeeinrichtung 
(10) uber dem Schragforderband (2) vorgesehen isi. 10 

4. Sortiervorrichiung nacn einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet.daB eine 
der Aufgabeeinrichtung (10) zugeordnete Einrich- 
tung zur Einstellung des Auftreffbereichs des Auf- 
gabeguts auf dem Schragforderband vorgesehen 15 
isi. 

5. Sortiervorrichiung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnei, daB eine 
Einrichiung zur~Veranderung der Geschwindigkeit 
des Schragforderbandes vorgesehen ist. 20 

6. Sortiervorrichiung nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnei. daB der diirch die Veranderungsein- 
richtung bestimmte Sieigwinkel einen Wert im Be- 
reich von 25° bis 40° gegeniiber der Horizontalen 
hat. 25 

7. Sortiervorrichiung nach Anspruch 4. dadurch ge- 
kennzeichnei. daB der Auftreffbereich des Aufga- 
beguts im zweiten unteren Funfiel der Lange des 
Schragforderbandes (2) liegt. 

8. Soniervorrichtung nach einem der vorhergehen- 30 
den Anspruche. dadurch'gckennzeichnei. daB eine 
unterhalb der unieren Umlenkrollen (4) angeord- 
neie Auffangeinrichtung^(I2) fur Rollgut und eine 
unterhalb der-oberen Umlenkrolle (8) angeordnete 
Auffangeinrichtung (14) fur Steiggut vorgesehen 35 
sind. 

9. Soniervorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnei. daB eine 
oberhalb des ersten Schragforderbandes (2) ange- 
ordnete Umlenkeinrichiung (16: 22) vorgesehen ist. 40 
die das Aufgabegui (6) von der Aufgabeeinrichtung 
(10) ubernimmt und bandabwarts in Richtung der 
unteren Umlenkrolle (4) ablenki. 

10. Soniervorrichtung nach Anspruch 9. dadurch 
gekennzeichnet. daB die. Umlenkeinrichiung (16; 45 
22) ein zweites Schragforderband (16) aufweist. 

11. Sortiervorrichtung nach Anspruch 9 oder 10. 
dadurch gekennzeichnei; daB das zweiie Schragfor- 
derband (16) im wesentlichen parallel zum ersien 
Schragforderband (2) angeordnet ist. 50 

12. Soniervorrichtung nach Anspruch 11. dadurch 
gekennzeichnei. daB die Schragforderbander (2; 16) 
parallel gegeneinander versetzt sind. 

13. Soniervorrichiung nach einem der Anspruche 

10 bis 1 2. dadurch gekennzeichnet. daB eine untere 5s 
Umlenkrolle (18) des zweiten Schragforderbandes 
(16) lotrecht in die untere Halfte der Lange des 
ersten Schragforderbandes (2).fallL 

14. Sortiervorrichiung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB b© 
die Umlenkeinrichtung eine Leiiplaue (22) auf- 
weisi. auf deren oberen Bereich das Aufgabegut (6) 
von der Aufgabeeinrichtung (10) auftrifft und von 
deren unieren Bereich das Aufgabegut an das erste 
bzw. zweite Schragforderband (2: 16) abgegeben es 
wird. 

15. Sortiervorrichtung nach Anspruch 14. dadurch 



chen parallel zum crsicn und/odcr zweiien Schrag- 
forderband (2; 16) angeordnet ist. 

16. Sortiervorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 13 und einem der Anspruche 14 und 15, da- 
durch gekennzeichnei. daB die Leiiplaue (22) ober- 
halb des zweiten Schragforderbandes (16) angeord- 
net ist. 

17. Sortiervorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 13 und einem der Anspruche 14 und 15. da- 
durch gekennzeichnet. daC die Leiiplaue (22) zwi- 
schen dem ersien und zweiten Schragforderband 
(2; !6)angeordnei ist. 

18. Sortiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnei. daB 
die Auffangeinrichtung (14) das Steiggut des ersten 
und zweiten Schragforderbandes (2: 16) aufmmmt. 

19. Soniervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnei. daB 
das ersuTund/oder zweite Schragforderband (2: 16) 
federnd ausgestaltet isi. 

20. Soriiervorrichiung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnei. daB 
die Aufgabeeinrichtung (10) eine Aufgaberolle (24) 
aufweisi. die das Aufgabegui in tangentialer Rich- 
tung abwirft. 

21. Soniervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB 
das ersie und/oder zweite Schragforderband (2: 16) 
in einem spitzen Winkel zur tangentialen Abwurf- 
richtung der Aufgaberolle (24) steht. 

22. Sortiervorrichtung nach Anspruch 20 oder 21. 
dadurch gekennzelfhnet. daB die Aufgaberolle (24) 

_-einem NE^Metallsj&eiderangehon. 

23. Sortiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprucrS. dadurch gekennzeichnet. daB 
der Oberflachenbeiag des ersten und/oder zweiten 
SchragforderbanSes (2: 16) einen Kunstrasen auf- 
weisi. ■ 

24. Soniervorriehtung nach einem der vorherge- 
henden AnspruGhV dadurch gekennzeichnet. daB 
das erste und/oclS zweite Schragforderband einen 
rauhen OberflacTfenbelag. insbesoj|dere einen Tep- 
pich- oder Kokosrhauenboden.au^veist. 

25. Sortiervorriciiiung nach einem der vorherge- 
henden AnspnieRe, dadurch gekennzeichnet. daB 
der Oberffachenlfelag d « ersten und/oder zweiten 
SchragforderbanSes (2: 16) eine fjache Profilstruk- 
tur aufweisi. Jj I 

26. Soniervorriehtung nach eine^ri der vorherge- 
henden AnsprucSe. dadurch gekennzeichnet. daB 
die Aufgabeeiri^htung (10) einen Vibrator auf- 
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weist. 

27. Soniervorrieiltung nach ein® der vorherge- 
henden Ansprucne. dadurch ge?|nnzeichnet. daB 
das erste und/oder zweite Schragfcrderband (2: 16) 
einen Vibrator aTfweist. V 

28. Sortiervorriffitung nach einem der vorherge- 
henden AnsprueRe, dadurch gekennzeichnet. daB 
das ersie unli/od'e'f zweite Sen ragXarder band (2: 16) 
einen Steig^inkSvon 25° bis 40°pf weist. 

29. Verfahren zip Trennen von ^Jgabegut (6). das 
insbesondfere Dsahtstucke. Metallplattchen und an- 
dere Tetllcnihaft.mil fqfeendengchriuen: 

- A^ufgeben des A*fgabeguts auf ein Schrag- 
forderband (2) durch eine^ifgabeeinrichtung 
(10). und M 
^ Trennen des r Aufgabeguts auf dem laujen- 
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dadurch gekennzeichnet. daO ein Steigwinkel und 
em Oberflachenbelag des Schragforderbandes (2) 
sowie eine die Fallhohe des Aufgabegutes bestim- 
mende Hohe der Aufgabeeinrichtung (10) iiber 
dem Schragforderband (2) fur ein bestimmtes Auf- 5 
gabegut so eingestellt werden. daO das Aufgabegui 
in aufwarts transportierte Drahistucke und Metall- 
plattchen sowie abwarts rqllende ubrige Teile ge- 
trenntwird. 

30. Verfahren nach Anspruch 29. dadurch gekenn- , 0 
zeichnet. daB zusatzlich der Auftreffbereich des 
Aufgabegutes auf dem Schragforderband (2) einge- 
stellt wird. 

31. Verfahren nach Anspruch 29 oder 30, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Steigwinkel im Bereich 15 
zwischen 35° und 40° gewahlt wird. 

32. Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 31. 
dadurch gekennzeichnet. daB als Oberflachenbelag 
Kunstrasen gewahlt wird. 

33. Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 32. 20 
dadurch gekennzeichnet. daB der Auftreffbereich 
des Aufgabeguts im unteren zweiten Fiinftel der 
Lange des Schragforderbandes gewahlt wird. 

34. Verfahren nach einem der Anspruche 29 bis 33. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Geschwindigkeit 2$ 
des Schragforderbandes (2) auf etwa 30 m/min. ein- 
gestellt wird. 
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